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PatentansprQche 

1. Verwendung von Melaminharzfolien und/oder -filmen hergestellt aus cellulosehaltigen 
Faserstoffen, welche mit einer wassrigen Losung enthaltend 

(i) ein Melamin-Formaldehyd-Kondensat. 

(ii) eIn verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensat und 
(Hi) eine Polymer-Dispersion 

nach- Oder vor- und naciigetrankt warden, zur Beschlchtung von dreidimensional strulctu- 
rlerten OberflSchen und/oder Forml<5rpem (3D Beschichtung). 

2. Venfl/endung nach Ansprucfi 1 , wobei die wassrige LSsung 

(i) 5 bis 50 Gew.-% eines IVIelamin-Fomrialdehyd-Kondensationsproduktes, 

(ii) 5 bis 50 Gew.-% eines veretlnertes IVIelamin-Fomialdeliyd-Kondensats und 

(iii) 20 bis 70 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

enthait, wobel sich die Mengenangaben der Komponenten (i), (ii) und (iii) auf 100 Gew.-% 
ergSnzen und sIch auf die FIQssigharzmischung beziehen. 

3- VenA^endung nach den AnsprQchen 1 und 2, wobel die Dispersion (iii) Copolymerlsate aus 
Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-fwlethyiol, N-Allcoxymethyl, Amino- 
und/oder Hydrazogruppen enthaltenden Acrylaten enthSIt, 

4. Verwendung nach den AnsprQchen 1 bis 3, wobei die wassrige Losung auBerdem 0.1 bis 
50 Gew.% Hamstoff, bezogen auf 100 Gew.-% der IWischung (i) bis (iii) enthait. 

5. Venrt^endung nach den AnsprQchen 1 bis 3, wobei die wassrige Losung 

(i) 1 0 bis 30 Gew.-% eines Melamln-Formaldehyd-Kondensatlonsproduktes, 

(ii) 10 bis 40 Gew.-% eines veretherlen Melamln-Formaldehyd-Kondensationsproduk- 
tes, und 

(ill) 30 bis 80 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

enthait, wobel sich die Mengenangaben der Komponenten (I), (ii) und (Iii) auf 100 Gew.-% 
erganzen und sich auf die FIQssigharzmischung beziehen. 
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6. Verwendung nach den AnsprQchen 1 bis 5 zur Beschichtung von GegenstSnden mit 3D- 
Oberfiachen und/oder scharf kantigen Elementen. 



7. 



Venwendung nach den AnsprQchen 1 bis 5 zur Beschichtung mit einer einzigen Melamin- 
harzfolie und/oder -film. 



8. Verwendung nach den AnsprQchen 1 bis 5 zur Beschichtung von Holzwerkstoffen. 

9. Venwendung nach den AnsprQchen 1 bis 5 zur Beschichtung von OSB Flatten. 

10. Venvendung nach Anspruch 1. wobei die ceilulosehaltigen Faserstoffe mit IVIelamin- 
Formaldehyd-Tranl<harzen oder einer Mischung aus IVIelamin-Formaldehyd-Tranltharzen 
und [.acldiarzen oder einer IVIischung aus Hamstoff-Formaldehyd-Harzen und IWeiamin- 
Hamstoff-Fonnaldehyd-Harzen vorgetranlct werden und mit der wassrigen Losung (i) bis 
(lii) gemSB Anspmch 1 nachgetrSnld wenjen. 

1 1 . Kunsthaizmischung zum Tr&iken von ceilulosehaltigen Faserstoffen, enthaltend 

(0 5 bis 50 Gew.-% eines IVIelamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes, 
(ii) 5 bis 50 Gew. •% eines veretherten Melamin-Fomnaldehyd-KondensationsprDduktes, 
und 

(Hi) 40 bis 90 Gew.-% eines in Form einer wassrigen Dispersion vorliegenden und 
durch Kondensationsreaktion vemetzbaren Copolymerisates, 

wobei sfch die Mengenangaben der Komponenten (i). (ii) und (lii) auf 100 Gew.-% ergSn- 
zen und sich auf die FIQss^harzmischung beziehen. 

12. Kunstharzmischung nach Anspruch 1 1 , wobei als Komponente (ill) ein Copolymerisat aus 
Carboxyl-, Hydroxy-. Amid-. Glycidyl-. Carbonyl-, N-iy4ethylol. N-Alkoxymethyl, Amlno- 
und/oder Hydrazogruppen enthaitenden Acrylaten venwendet wird. 

13. i\/lelaminhajzfollen oder -filme, die mit der Kunstharzmischung gemaB den AnsprQchen 
1 1 Oder 12 getrankt sind. 



14. 



Verfahren zum 3D Beschichten. dadurch gekennzelchnet, dass man die Melaminharzfo- 
llen und/oder -filme nach Anspruch 13 flSchig In einem Arbeitsgang auf die dreidlmensio- 
naie Struktur eines Werkstoffes aufbrlngt 
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i. Verfahren zum 3D Beschichten. dadurch gekennzeichnet, dass man Melaminharzfolien 
und/oder -fllme aus cellulosehaltigen Faserstoffen, die mit der wassrigen Losung nach 
den AnsprOchen 1 bis 3 nach- oder vor- und nachgetrSnlct wurden, herstelit und diese auf 
die 2u besclilclitende dreidimensfonal stnikturierte OberflSche und/oder Fonnlcorper auf- 
bringt 
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Verwendung von Melaminharrfolien und/oder-filmen zur Beschichtung von dreidimensfonal 
stRikturierten Oberf Idchen und/oder FormkSrpem 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft Melaminharzfolien und/oder -filme hergestellt aus cellulosehai- 
tigen Faserstoffen, welche mit einer wassrigen Losung enthaltend 

(I) ein Melamln-Formaldehyd-Kondensat 

(II) ein verethertes Melamin-Fomialdehyd-Kondensat und 
(ili) eine Polymer-Dispersion 

nach- Oder vor- und nachgetrankt wurden, zur Beschiclitung von dreidlmensional strukturierten 
Oberflachen und/oder Formkorpern (3D Bescliichtung). Weiterhin betrifft die Erfindung spezielle 
wassrige Kunstliarznriischungen. 

Oblichenfl^eise werden zur 3D Beschiclitung von Werkstoffen Thermoplastfolien verwendet, z.B. 
zum Beschicliten von Holzwerkstoffen in der iViabelindustrie. Der bedeutende Vorteil dieser 
Thenmoplastfolien 1st blslang deren Elastizitat, nachtellfg sind die holien Kosten In der Herstel- 
lung u,a. vemrsacht durch die zusStzliche Venwendung von Klebemitlein, und die zu erwarten- 
den Kosten fQr die Entsorgung. WQnschenswert ist, die selbstklebenden kostengQnstigen IWel- 
aminliarzfilme, die z.B. in der I\fl6belindustrie zur Veredelung von glatten Oberflaclien verwendet 
werden, ebenso zur Beschichtung von dreidimensionai strukturierten FlSchen einzusetzen. Hei- 
ne IVlelaminharze sind fOr diese Anwendung zu sprode. Verbesserte Rexibilitat konnte nach 
DE-A 23 09 334 mit veretherten Methylolgruppen tragenden Melaminharzen erzielt werden. Die- 
se werden hauptsachlich zur Herstellung von Verbundwerkstoffen wie IVIelaminharzfoiien einge- 
setzt Hierzu werden z.B, Papiere, Gewebe oder Vliese mit dem Melaminhanz impragniert und 
bei Temperaturen von 100 bis 180*'C ausgeharlet Diese IVIelaminharzfoiien werden vor allem 
zur OberflachenvergOtung von Holzwerkstoffen wie Span-Hartfaser- und Tischlerplatten elnge- 
setzt. Die Melaminharzfolien werden hierzu mit einem geelgneten Klebstoff. gegebenenfalls 
unter Anwendung von Hitze und Dmck, auf die Fl§chen oder Kanten der Holzwerkstoffe geklebt 
Durch die Beschichtung mit Melaminharzfolien soil die Widerstandsfahigkeit der Holzwerkstoffe 
gegenOber mechanischen Beanspruchungen und ihre Wasserfestigkeit verbessert werden, 

Um die zur Beschichtung von belspielsweise abgerundeten Kanten erforderliche Flexibilitat und 
Elastizitat zu erreichen, wurden die Melaminharze modifiziert, z.B. durch Zugabe von Guanamin 
nach DE-A 44 39 156 oder durch Zugabe geringer Mengen an einer wassrigen Kunstharz- 
Dispersion nach DE-A 38 37 965. EIne Kombination von Aminoplastharzen mit Acrylat- 
Dlsperslonen bewirkl nach DE-A 37 00 344 eIne gewlsse Elastizitat der hergestellten Folien. Die 
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oben beschrfebenen Patentschriften offenbaren ausschlieBlich die Herstellung von sogenannten 
Softkanten. Beim Beschichten der Softkanten mit diesen Melaminharzfolien warden wie in den 
Belsplelen beschrieben Kleber benetigt, urn die Harzfolien auf die Kanten zu befestigen. 

Die bekannten Melaminharzfolien sind. was die Elgenschafl der Verformbarkeit betrifft. noch 
verbesserungsfahlg. Insbesondere warden von den Mdbelherstellem fQr die einhettliche Be- 
schlchtung von FlSchen mit dreldlmenslonalen Strukturen, wie sie z.B. bei einlgen Stilrichtungen 
(M6bel Im Landhausstil) zu finden sind. und/oder von Fonnk6rpem gewQnscht. dass Melamin- 
harzfolien Oder Melaminhatzfilme verwendet warden kdnnen. die gegenOber den bekannten eine 
verbesserte Elastizltat aufweisen bei verbesserten oder mindestens glelch guten Qbrigen Eigen- 
schaften. DarQber hinaus besteht der Wunsch, dreidimensionale Strukturen mit scharfkantlgen 
Elementen flachig aus einem Material beschichten zu konnen. Bevorzugt sollen durch Modiflzle- 
rung selbstklebende Melaminharzfilme. die bislang nur zur Beschichtung von glatten Oberfia- 
ohen geeignet waren. zur 3D Beschichtung aufgezeigt werden. Die Beschichtung soli aus §sthe- 
tlschen GrQnden und glelchzeitig zur Verelnfachung der Herstellung In einem einzigen Presspro- 
zess erfolgen. Das Hauptmerkmal solcher Pollen bzw. Rime llegt In der Verfonnbarkeit wShrend 



Der vorliegenden Erfindung lag die Aufgabe zugmnde. Melamlnhaizfollen und/oder -filme auf- 
zuzeigen. die sich zurflSchigen Beschichtung von dreidlmensional strukturierten OberflSchen, 
Formkorpem und dreidimensional strukturierter Gegenstande mit scharfkantigen Elementen ' 
eignen und dennoch die ubiichen Qualitatsmerkmale einer Melaminharzfoiie Oder -film aufwei- 
sen. Wefterhin soil eine Kunstharzmlschung zur Verf ugung gestellt werden, die sich besonders 
vorteilhaftzum TrSnken von cellulosehaltlgen Faserstoffen zur Herstellung von Melaminharzfil- 
men zur 3D Beschichtung elgnet 

Gel6st wurde die Aufgabe durch die Venwendung von Melamlnhatzfolien und/oder fllmen her- 
gestellt aus cellulosehaltlgen Faseratoffe oder Gewebe. die mft eIner wSssrigen Losung enthal- 
tend 



(i) ein Melamin-Fomrialdehyd-Kondensat, 

(ii) ein verethertes Meiamin-Formaldehyd-Kondensat und 
(ill) eine Polymer-Dispersion 



nach- Oder vor- und nachgetrSnkt sind. zur Beschichtung von dreidlmensional strukturierten 
Oberflachen und/oder FomikOipem (3D Beschichtung). 
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Es wurde gef unden, dass wassrige Losungen zum Nach- oder Vor- und Nachtranken der cellu- 
losehaltigen Faserstoffe besonders geeignet sind, wenn sie 

(i) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 1 0 bis 30 Gew.-% eines Melamin-Formaldehyd- 
Kondensationsproduktes, 

(ii) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 40 Gew--% eines verettierten Melamin- 
Formaldehyd-Kondensationsproduktes, und 

(iii) 20 bis 90 Gew.-%, insbesondere 30 bis 80 Gew.-% einer Polymer-Dispersion 

enthalten. Die IVIengenangaben der Komponenten (1), (ii) und (iii) erganzen sich auf 100 Gew.-% 
und beziehen sich auf die FlQssigharzmischung. 

Der erfindungsgemaBen IWIelaminharz-Mlschung konnen noch Hilfs- und Zusatzmittel zugesetzt 
werden, beispielsweise 0,1 bis 50 Gew.%, bevorzugt 0.2 bis 30 Gew.%, insbesondere 0,5 bis 
20 Gew.-% Harnstoff, Caprolactam, Phenyldlglykol, Butandiol und/oder Saccarose, bezogen auf 
100 Gew.-% der Mischung (!) bis (iii). Des weiteren kann sie Qbliche Additive enthaiten wie bei- 
spielsweise Netzmlttel, Hanungsmittel und Katalysatoren. " 

Es wurden femer neue Kunstfiarzmischungen gefunden, die sich besonders vortellhaft zur Her- 
stellung von Melaminharzfilmen und -follen zur 3D Beschichtung eignen. Diese weisen folgende 
Zusammensetzung auf: 

(i) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 1 0 bis 20 Gew.-% eines IVIelamin-Fomnaldehyd- 
Kondensationsproduktes, 

(ii) 5 bis 50 Gew.-%, insbesondere 10 bis 30 Gew,-% eines veretherten Melamin- 
Formaldehyd-Kondensationsproduktes, und 

(iii) 40 bis 90 Gew.-%, insbesondere 50 bis 80 Gew,-% eines in Fomri einer wSssrigen Dis- 
persion vorliegenden und durch Kondensationsreaktion vemetzbaren Copolymerisates 
aus bevorzugt Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-Methylol, N-Alkoxy- 
methyl, Amino- und/oder Hydrazogruppen enthaltenden Acrylaten. 

Die Mengenangaben der Komponenten (i). (ii) und (iii) erganzen sich auf 100 Gew.-% und be- 
ziehen sich auf die ROsslgharzmischung, 

Zu den Aufbaukomponenten ist im einzelnen folgendes auszufOhren: 

Als Aufbaukomponente (0 werden l\/!elamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte venvendet 

Die Hersteilung der Aufbaukomponente (0 1st allgemein bekannt ZunSchst wird 1 Mol Melamin 
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mit 1 .4 bis 2 Mol Formaldehyd bei pH-Werten von 7 bis 9 und bel Temperaturen von 40 bis 
100*'C kondensiert, bis die geeignete Kondensationsgrad erreicht wird. 

In der Aufbaukomponente (ii) warden Melamin-Fonnaldehyd-Kondensatlonsprodukte mit Ci- bis 
C4 Alkanolen wle Methanol, Ethanol, Propanol und/oder Butanol verethert. Bevorzugt sind IVIe- 
tlianol und Ethanol. Die Herstellung der Aufbaukomponente (il) ist allgemein bekannt Das Mel- 
amin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt wIrd mit 20 bis 30 Mol Methanol versetzt und bei pH- 
Werten von 1 bis 5 und Temperaturen von 40 bis 80^C verethert. Die Kondensatfonsbedingun- 
gen richten sich nach der fur das Harz gewunschten WasserverdQnnbarkeit, die mindestens 1:6 
betragt. Nach der Kondensation warden die Melaminharze durch Destination von Qberschussi- 
gem Alkohol und Formaldehyd befreit. Eventuell vorhandener restlicher Fonnaldehyd wird bei 
Zusatz von Harnstoff bei Temperaturen von Raumtemperatur bis 90*'C. bevorzugt 60 bis 70*C 
umgesetzt. 

Als Aufbaukomponente (iii) werden Copolymerisat-Dlspersionen venwendet, deren Copolymeri- 
sate bevorzugt Carboxyl-, Hydroxy-, Amid-, Glycidyl-, Carbonyl-, N-Methylol, N-Alkoxymethyl, 
Amino- und/oder Hydrazogruppen enthatten. Die obengerrannten funktloneilen Gruppen im Co- - 
polymerisat werden auf Qbliche Weise durch Einpolymerisieren entsprechender Monomere, die 
diese funktionellen Gruppen tragen, erhalten. 

Die Copolymerisate enthalten die obengenannten funktionellen Gruppen im allgemeinen in sol- 
chen Menge, dass sie 0,1 bis 50, vorzugsweise 0,3 bis 15, bezogen auf das Copolymerisat, 
dieser Monomeren mit funktionellen Gruppen einpolymerisiert enthalten konnen. 

Als Hauptmonomere der Comonomeren mit den obengenannten Gruppen eignen sich die Qbli- 
chen, damit copolymerisierbaren olefinisch ungesSttigten Monomeren, zB. Ci- bis Ci2-Alkylester 
der Acrylsaure und Methacrylsaure, bevorzugt Ci- bis Cs-Alkylester, 2.B. Methylacrylat, Methyl- 
methacrylat, Ethylacrj^at, Ethyimethacrylat, Propylacrylat, Propylmethacrylat, Butylacrylat, Bu- 
tylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2-Ethylhexylmethacrylat, Laurylacrylat und Laurylmethacrylat; 
Vinylester von C2- bis C4-Carbonsauren, z.B. Vinylacetat und Vinylpropionat, Ci- bis C4-Dialkyl- 
ester der Maleinsaure und Fumarsaure, Vinylaromaten wie Styrol, a-Methylstyrol, Vinyltoluot; 
Acrylnitril, Methacrylnitril, Acrylamid, Methacrylamld sowie Vinylether mit 3 bis 10 Kohlenstoff- 
atomen, Vinylhalogenide wle Vinylchlorid und VInylldenchlorid; mehrfach olefinisch ungesattlgte 
Verbindungen wie Butadlen und Isopren sowie Gemlsche der obengenannten Monomeren, so- 
weit sie miteinander copolymerlsierbar sind, 

Zur Herstellung der Kunstharzmlschung wIrd Qbllcherwelse der pH-Wert der Polymer-Dispersion 
vor der Zugabe der anderen Komponenten auf 7.5 bis 10 eingestellt. 
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Die erfindungsgem§f3 verwendeten Melaminharzfolie und/oder -film weist ohne EinbuBe der 
Qbrigen Qualitatseigenschaften die erforderliche groSe Elastlzitat auf, die zur Beschichtung von 
dreidlmenslonal strukturierter Oberflachen und/oder Formkorper und/oder strukturierten Ge- 
5 genstanden mit scharfkantigen Elementen von Noten 1st. Unter scharfkantigen Elementen wer- 
den u.a. Kanten, Ecken und Zuspitzungen verstanden, die einen deflnterten Winkel beschreiben, 
der sich aus zwei Oder mehreren auf einander zulaufenden Ebenen ergibt. 

Zur Herstellung der erfindungsgemflB zu venA^endenden Melamlnharzfolien Oder -fllme werden 
10 in an sich bekannter Weise saugfahige cellulosehaltige Faserstoffe Oder Gewebe oder Dekor- 
papier venA^endet 

• Die cellulosehaltigen Faserstoffe werden mit der erfindungsgemaBen I\4elaminharz-Misctiung (i) 
I bis (iii) Oder mit einem Melamin-Formaldehyd-Trankharz Oder mit einer Mischung aus IVIelamin- 
5 Formaidehyd-Trankharzen und Lackliarzen oder mit einer Mischung aus Hamstoff-Formal- 
dehyd-Harzen und Melamin-Hamstoff-Fomnaldehyd-Harzen vorgetr^nkt. Auf 100 Gewichtsteile 
kommen 25 bis 85 Gewichtsteile l\4elaminharz-Mischung, Sezogen auf den Feststoffgehalt der 
Melaminharz-Mischung. Die HSrtung der imprSgnlerten Faserstoffe zu Melamlnharzfolien bzw. 
Melamlnharzfllmen erfolgt anschlieBend in ubiicher Weise. z.B. im HelBluftstrom bei Temperatu- 
20 ren von 140 bis 200*C. Die Weiterverarbeitung der Melaminharzfolien bzw. Melaminharzfilme 
erfolgt in dem man sie mit der Melaminharz-Mischung (i) bis (iii) nachtrankt und gegebenenfalls 
unter Anwendung von Hitze und Druck auf das zu beschichtende Werkstoffteii mit der dreidi- 
mensional strukturierten Oberflache klebt. Bevorzugte Werkstoffe sind Holzwerkstoffe, z.B. M6- 
bel im Landhausstil, und "Oriented Strand Board" (OSB) Flatten. Die Verklebung erfolgt vor- 
25 zugsweise flachig in eInem einzigen Arbeitsschrittp d.h. die dreldimenslonal strukturlerte Oberfla- 
che wird mit einem einzigen Ober die komplette Stnjktur ragenden Melaminharzfilm oder-folie in 




einem einzigen Pressvorgang beschichtet 



Unter dem Begriff ''Melaminharzfolie" ist Im Rahmen dieser Erflndung eine nicht selbstklebende 
30 Folie zu verstehen, wobel der Begriff "Melaminharzfilm" einen selbstklebenden Film beschreibt. 

Die erhaltenden Oberfldchen sind klar und gut geschlossen bei guten Verformbarkeiten. 

Die Vorteile der Erflndung liegen auch in der Vermeidung von Kosten f Or die aufwendige 
35 Herstellung und Entsorgung der bislang verwendeten Thermoplastfolien. 
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Beispiele 

Komponente (i): Melamln-Formaldehyd-Kondensationsprodukl 

Kauramin-TrSnkharz 753 der Firma BASF Aktiengesellschaft, enthaltend eine wassrige LSsung 
eines modiflzlerten Melamin-Formaldehyd-Kondensationsproduktes (Modifizlerungsmrttel: Bu- 
tandlol) 

Komponente (ii): verethertes Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukt 
126 9 Melamin wurde in Gegenwart von 270 g Formaldehyd bei einem pH-Wert von 8,5 und 
Temperaturen von 40 bis 70*C methyloliert. Die erhaltene Additionsverbindung wurde mit Annei- 
sensaure auf einen pH-Wert von 4 eingestellt und bei Temperaturen von 60°C mit 900 g Metha- 
nol wahrend einer Dauer von 15 min. verethert, Nach Neutralisation mit Natronlauge wurde die 
ReaktionslSsung durch Einengen (Destination) von dem nichtumgesetzlen Fonnaldehyd sowie 
dem QberschQsslgen Methanol befreit. 

Komponente (ill) Polymer-Dispersion 

Luhydran® S 937 T der Firma BASF Aktiengesellschaft, eln Copolymerisat aus einer wassrigenr 
hydroxylgruppenhaltigen Dispersion eInes Copolymers auf der Basis von Acryl- und Methacryl- 
saureestem sowie Styrol 

Beispiel 1 

20 g der Komponente (i), 30 g der Komponente (ii) und 40 g der Komponente (iii) wurden bei 
einem pH-Wert 7 bis 9 bei Temperatur von 20 bis 30**C gemischt. Die erhaltene Kunstharz- 
Mischung war mindestens 24 Stunden lagerstabll. 

Anwendungsbeispiel: 

Mit der Kunstharzmischung aus dem Belsplel 1 wurde nach Zusatz von 0,5 Gew.% Harter (Har- 
ter 529 RQssig, ein Saiz einer organischen Saure der Firma BASF Aktiengesellschaft) Delcorpa- 
pier mit einem Gewicht von 80 g/m^ so impragniert und getrocknet, dass die Dekorpapiere einen 
Feststoffgehatt in der Volltrankung von 120 bis 130 % aufwiesen und eine Restfeuchtigkeit von 6 
bis10%besaBen. 

Gharakterisierung der 3D-Beschichtung: 

Der erhaltene Melamlnharzfilm wurde auf eine MDF (Medium Density Fiber) Platte mit einem 
Durchmesser von 16,5 cm beinhaltend eine 3D Struktur gepresst, Unter 3D Strukluren sind 
Konturen mit runden und geraden Flachen und/oder Kanten mit deflniertem Winkel zu verste- 
hen. Der Pressvorgang fand In einer Laborpresse bei 150 bis 160^C unter einer Krafteinwirkung 
von 45 kN und in einer Zelt von 30-60 s statL 
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Die Verformbarkeit und die Haftung des Melaminharzfilms auf der MDF Platte beinhaltend eine 
3D Struktur wurde beurteilt. Bel guter Verformbarkeit soil die Besclnichtung vollstandig an der 
Struktur aniiegen und fest an dieser haften ohne zu reiSen oder zu brechen. 

Charakterisierung der Oberfl^che: 

Der erhaltende Melaminharzfilm wurde auf eIne MDF Platte bel einer Temperatur von 160- 

1 65**C unter einem Druck von 25 Kp und in einer Zeft von 110s gepresst. Folgenden PrQfungen 

wurden durchgefOhrt: 

Hartung: Die Bestimnnung des Aushartegrades der Oberflache ist ein wichtiges Kriterium fur die 
Qualitatskontrolle. Drei zusammenhangende Glaschen wurden mit 0,004% Rhodamin B in 0,2N 
HCI, in 1 N HCI und in 1N NaOH zu ca. 2/3 gefullt und mit der Offnung auf die zu untersuchende 
Flache gestellt. Die Chemikallen blieben uber Nacht (16 h) auf der Platte stehen und wurden 
dann abgewaschen. Der Grad der Einwirkung der Ghemikalien auf die Oberflache wurde In ei- 
ner Skala von 0 bis 6 eingestuft. 

Geschlossenheit: Schuhcreme wurde auf die zu prOfende Flaclie gerieben und mit Putzwolle 
wieder entfernt An offenen Stellen in der Oberflache blieb die schwarze Schuhcreme zuruck, Je 
nach Grad der offenen Stellen wurde die Geschlossenheit in einer Skala von 0 bis 6 beurteilt. 

Schwarzgrad: (Schwarzgradmessung / Helligkeitsmessung nach D 3265 und D 2475). Die 
Schwarzgradmessung gilt als ein Ma8 fur die Qualitat der beschichteten Flachen. Sie wird viel- 
fach visuell im Vergleich zu anderen Flatten gepruft. Mit einem Tint Tester 527 lessen sich die 
Helligkeltswerte an dunklen beschichteten Spanplatten zahlenmaBlg erfassen, Nach dem An- 
schlleBen des Tint Testers und Tint Sensor wurde das Gerat elngeschaltet und zur Eichung des 
Gerates wurde der Messkopf auf den Standardwert gestellt. Der Test Sensor wurde auf die zu 
prOfende FlSche gestellt und der erhaltene Y-Wert wurde direkt von der Leuchtanzeige abgele- 
sen. Je niedriger die Zahl, desto hoher der Schwarzgrad. An jedem Prufkorper wurden 3 Mes- 
sungen durchgefOhrt und aus den ertialtenen Zahlenwerten der Mittelwert gebildet. 



Die Resultate sind in derTabelle 1 prasentiert 
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Tabelle 1 : 



Beispiel 


Aussehen 


Hdrtung 


Geschlossenheit 


Schwarzgrad 


Kauramin TH 
753 


Papier riss an 
spitzen Stellen 


2 


4 


0,58 


1 


Papier bedeckt 
3D Oberflache 

vollstandig 


2 


2 


0,67 
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Verwendung von MelaminharzfoHen und/oder -f ilmen zur Beschtohtung von dreidimensional 
sfrukturierten Oberflachen und/oder Fonnkorpern 

Zusammenfassung 

• Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwendung von Melaminharzfolien und/oder -filmen zum 
Beschichten von dreidimensional strukturierten Oberflachen und/oder Formkorpem hergestellt 
aus celluloseiialtigen Faserstoffe. welche mit einer wassrigen Losung enthaltend 

10 (i) ein Melamin-Formaldehyd-Kondensat, 

(li) ein verethertes Melamin-Fomialdeliyd-Kondensat und 
(iii) eine Polymer-Dispersion 



5 




15 



nach- Oder vor- und nachgetrSnkt werden. 
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